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VERKSTADSTEKNIK — SVARVNING

Verkstadsteknik — Svarvning

Svarvning ir en effektiv och flexibel metod
for att tillverka runda arbetsstycken.
Det gér att svarva i olika material och storlekar.

Svarvning idr en kombination av tva rorelser.
Arbetsstycket roterar runt
mot ett skirverktyg.

Svarvning idr den vanligaste
och kanske enklaste metoden
for bearbetning av metall.

Det finns olika typer av svarvar

t ex supportsvarv, kopiersvarv, plansvarv,
karusellsvarv och CNC-svarv.
CNC-svarven ir en datastyrd svarv

for modern, industriell produktion.

Bl
bt e 9
Sk CNC-svarv !

Ord att forklara

Bearbetning, flexibel, kombination
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Skotsel av svarv

Svarven ska rengéras och smérjas regelbundet.
D4 héller maskinen lingre.

En maskin som ir daligt rengjord

kan ge diligt resultat

och dr trikig att arbeta med.

Dessutom 6kar risken for olycksfall.

Nir du rengdr en maskin
ska du anvinda borste, trasor
och girna ett limpligt avfettningsmedel.

Anvind aldrig tryckluft vid rengéring.

Det kan skada maskinen

om du blaser in spanor och liknande i den.
Det idr ocksa farligt f6r 6gon och hud.

I den hir inledande delen om supportsvarvning
har vi gitt igenom det

som allmint giller for supportsvarvar.

Varje maskin kan variera

ndr det giller skalor, maskinskyltar

och lidgen for rattar och spakar.

Vanligtvis finns det en instruktionsbok

till varje maskin.

Den ska du studera noga

innan du borjar arbeta med maskinen.

Praktisk ovning
1. OVa start OCh Stopp av svarven.

2. 814 pi lingdmatning.
Andra olika matningsriktningar.

3. Prova tvirmatning.
Andra matningsriktning.

4. Stdll in olika varvtal.
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7. Skriv numret pa den bild

som passar ithop med namnen.

1 2
4 5
8
11

Littringstrissa nr

Rordubb nr

Fyrkantstalfiste nr

Fast stoddocka nr

Dubbdocka nr

Borrstingshallare nr

45

Universalstilfiste nr

Trebackschuck nr

Planskiva nr

Insatshylsa nr

Matningsvixelldda nr

Borrchuck nr






